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1. Application

The aluminium heating ring is developed for
dismounting inner rings of cylindrical roller
bearings. The aluminium ring is available for the
NU, NJ and NUP series, i.e. bearings without flanges
or with only one flange in the inner ring.

2. Technical data

The heating ring is made of an aluminium alloy.

Two different designs are available:

a) Bore <200 mm.
The ring is equipped with three handles as
shown on the picture.

b) Bore > 200 mm.
The ring is equipped with a special locking
device for pressing the ring around the bearing
and two handles to facilitate the positioning of
the ring.

3. Dismounting procedure
a) Clean the inner ring and aluminium ring.

b) Coat the raceway of the inner ring with an oil
with following specifications:
e heat resisting 280 °C (536 °F).
e heat transmitting.
e rust preventing.
e high viscosity.

¢) Heat the aluminium ring to 280 °C (536 °F).
For correct temperature control SKF advises
the use of a thermometer, e.g. the
SKF Advanced thermolaser TKTL 10
with surface probe TKDT 10.

d) Place the aluminium ring around the bearing
inner ring and press the handles together
(or clamp locking device). Wait for a short time,
then try to rotate the tool with the ring until it
comes loose from the shaft.

For mounting it is recommended to heat the bearing
inner ring by means of a hot plate. No open fire, as
this might change the material structure.

Original instructions
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1. Anwendung

Der Aluminium Ring wird zur Demontage von
Zylinderrollenlager- Innerringen verwendet.
Aluminium Ringe sind erhaltlich fir der NU, NJ
und NUP Serien, d.h. Lager ohne Flansch oder mit
einem Flansch am Innenring.

2. Technische Daten

Die Ringe werden aus einer Alu-Legierung gefertigt.

Zwei verschiedene Ausfiihrungen sind erhaltlich:

a) Bohrung > 200 mm:
mit drei Handgriffen gemaR Abbildung.

b) Bohrung < 200 mm:
mit Spannverschluf und zwei Handgriffen, zur
einfachen Positionierung auf dem Lagerring.

3. Demontage-Vorgang

a) Lager-Innenring und Bohrung des Aluminium
Rings reinigen.

b) Ol mit folgenden Spezifikationen auf Lagerring
auftragen:
o Temperaturbestandigkeit 280 °C (536 °F).
e gute Warmetbertragung.
e gute Korrosionsschutz-Eigenschaften.
e hohe Viskositat.

c)  Aluminium Ring auf 280 °C (536 °F).
erwarmen.
Fir Korrekte Temperaturkontrolle ist das
SKF Infrarot- und Kontakt-Thermometer
ThermoLaser TKTL 10 mit Oberflachenfihler
TKDT 10 empfohlen.

d) Aluminium Ring tber den Lagerring
schieben und Griffe zusammenpressen bzw.
SpannverschluB schlieBen. Nach kurzer Zeit lost
sich der Lagerring von der Welle und kann leicht
demontiert werden.

Fur die Walzlagermontage sind Anwarmgerate mit
Temperaturkontrolle empfohlen, wie z.B. Heizplatte.
Keine offene Flamme verwenden, es besteht die
Gefahr der Strukturveranderung im Material.

Ubersetzung der Original-Bedienungsanleitungen
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1. Aplicacion

El aro de aluminio de calentamiento esta
desarrollado para desmontar los aros interiores

de los rodamientos de rodillos cilindricos. El aro de
aluminio esta disponible para los rodamientos de las
series NU, NJ y NUP, es decir, aros sin pestanas o
con solo una pestana en su aro interior.

2. Datos técnicos

El aro de calentamiento esta hecho de una aleacion

de aluminio.

Hay disponibles dos disenos diferentes:

a) Didmetro interior < 200 mm.
El aro esta provisto de tres asas tal y como se
muestra en el dibujo.

b) Didmetro interior > 200 mm.
El aro esta provisto de un mecanismo de
cierre especial, el cual presiona el aro sobre el
rodamiento y dos asas para colocar con mayor
facilidad el aro.

3. Procedimiento de desmontaje
a) Limpiar el aro interior y el aro de aluminio.

b) Recubrir el camino de rodadura del aro interior
con un aceite con las siguientes caracteristicas:
e resistente al calor 280 °C (536 °F).
e transmisor de calor.
e que prevenga el oxido.
¢ de elevada viscosidad.

¢) Calentar el aro de aluminio a 280 °C (536 °F).
Para un control correcto de la temperatura,
SKF recomienda el uso de un termémetro, por
ejemplo el Avanzado termometro laser y por
contacto, ThermolLaser TKTL 10 de SKF con
sonda de superficie TKDT 10.

d) Colocar el aro de aluminio alrededor del aro
interior del rodamiento y presionar las asas
juntandolas (o fijar el mecanismo de cierre).
Esperar un poco, acto seguido tratar de hacer
girar la herramienta con el aro hasta que se
suelte el eje.

Para el montaje, se recomienda calentar el aro
interior del rodamiento por medio de una Placa
Eléctrica de Calentamiento. No aplicar fuego, ya que
esto podria cambiar la estructura del material.

Traduccion de las instrucciones originales
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1. Application

La bague chauffante en aluminium a été concue
pour le démontage des bagues interieures des
roulements a rouleaux cylindrigue. La bagues en
aluminium est disponible pour les séries NU, NJ et
NUP, c’est-a-dire les roulements sans épaulements
ou avec un seul épaulement sur la bague interieure.

2. Caractéristiques techniques

La bague chauffante est fabriquée en alliage

d'aluminium.

Il existe deux modeéles différents:

a) Alésage < 200 mm.
La bague est dotée de trois prises comme
illustré sur la photo.

b) Alésage > 200 mm.
La bague est dotée d’un dispositif de blocage
spécial destiné a presser la bague autour du
roulement et de deux prises pour faciliter le
positionnement de la bague.

3. Procédure de démontage

a) Nettoyez la bague interieure et la bague en
aluminium.

b) Enduisez le passage de la bague interieure d'une
huile répondant aux spécifications suivantes:
e résistance a la chaleur 280 °C (536 °F).
e transmission de la chaleur.
e prévention contre la rouille.
e haute viscosité.

c) Chauffez la bague en aluminium a 280 °C (536 °F).
Pour un contréle correct de la température, SKF
recommande l'utilisation d’'un thermomeétre,
par ex. Thermometre de haute technologie a
distance et a contact ThermoLaser TKTL 10 de
SKF doté de deux sondes de surface TKDT 10.

d) Placez la bague en aluminium autour de la
bague interieure du roulement et pressez les
prises [une vers lautre (ou serrez un dispositif
de blocage). Attendez un moment puis essayez
de faire tourner l'outil avec la bague jusqu’a ce
qu'il se détache de laxe.

Pour le montage, il est recommandé de chauffer la
bague interieure au moyen d'une plague chauffante.
Pas de flamme directe car elle pourrait endommager
la structure du matériau.

Traduction extraite du mode d’emploi d’origine
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1. Uso

L anello di riscaldamento in alluminio é stato
studiato per lo smontaggio degli anelli interni dei
cuscinetti a rulli cilindrici. Lanello in alluminio e
disponibile per i cuscinetti delle serie NU, NJ e NUP,
cioé i cuscinetti senza flange o solo con una flangia
nellanello interno.

2. Caratteristiche tecniche

L anello di riscaldamento & composto da una lega di
alluminio ed é disponibile in due versioni diverse:
a) Alesaggio < 200 mm.
L’ anello e dotato di tre impugnature, come
illustrato in figura.
b) Alesaggio > 200 mm.
L anello e dotato di uno speciale dispositivo
di bloccaggio che consente di farlo aderire sul
cuscinetto e di due impugnature per facilitarne
il posizionamento.

3. Modalita di smontaggio
a) Pulire lanello interno e l'anello di alluminio.

b) Oliare le piste dellanello interno con olio avente
le seguenti caratteristiche:
e Stabilita termica 280 °C (536 °F).
¢ Buona conduzione del calore.
e Proprieta antiruggine.
e Alta viscosita.

c) Riscaldare lanello di alluminio a 280 °C (536 °F).
Per un corretto controllo della temperatura,
SKF raccomanda di utilizzare un termometro,
ad esempio il SKF termometro avanzato a
infrarossi e per contatto Thermolaser TKTL 10
con la sonda per superfici TKDT 10.

d) Sistemare l'anello intorno all'anello interno del
cuscinetto e premere contemporaneamente
le impugnature (oppure chiudere il dispositivo
di bloccaggio). Dopo qualche minuto ruotare
lattrezzo con lanello sino a disimpegnarlo
dallalbero.

Per il montaggio si raccomanda di riscaldare
l'anello interno del cuscinetto tramite piastra di
riscaldamento. Non usare fiamme libere in quanto
potrebbero modificare la struttura del materiale.

Traduzione delle istruzioni originali
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1. Aplicacao

0 anel de aquecimento em aluminio, foi
desenvolvido para desmontar anéis internos de
rolamentos de rolos cilindricos. O anel em aluminio
esta disponivel para rolamentos das séries NU, NJ e
NUP, isto é, rolamentos sem flanges ou s6 com uma
flange no anel interno.

2. Dados técnicos

0 anel de aguecimento é feito de uma liga de

aluminio.

Estdo disponiveis dois modelos diferentes:

a) Furo <200 mm.
0 anel esta equipado com trés alavancas como
€ mostrado na figura.

b) Furo > 200 mm.
0 anel esta equipado com um dispositivo de
fecho especial para pressionar o anel em volta
do rolamento e com duas alavancas para
facilitar o posicionamento do anel.

3. Procedimento de desmontagem
a) Limpe o anel interno e o anel em aluminio.

b) Lubrifique o curso do anel interno com um 6leo
com as seguintes especificacoes:
e resistente ao calor 280 °C (536 °F).
e transmissor de calor.
e preventor de ferrugem.
e viscosidade elevada.

¢) Aqueca o anel em aluminio a 280 °C (536 °F).
Para um controlo correcto da temperatura, a
SKF aconselha a utilizagdo de um termémetro,
por ex., o Avangado termometro infravermelho
e de contato Thermolaser TKTL 10 da SKF com
sonda de superficie TKDT 10.

d) Coloque o anel em aluminio em volta do
anel interno do rolamento e pressione as
alavancas juntas (ou aperte o dispositivo de
aperto). Espere um pouco, depois tente rodar a
ferramenta com o anel até que este se comece
a soltar do eixo.

Para a montagem recomenda-se que aqueca o anel
interno do rolamento através de uma Chapa Quente.
Nao o aqueca directamente sobre lume, porgue isto
pode alterar a estrutura do material.

Traducao das instrucdes originais
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1. 06nacTb NpUMeHeHUs

ANIOMUHWEBbIE HarpeBaTenbHbIe KoMbLia
NPUMEHAIOTCA [N18 OEMOHTaXKa BHYTPEHHUX

Konew, UnMHOPUYECKUX PONMKOMNOOLIMIHUKOB.
Lannble konsbua npurogssl ans NU, NJ u NUP, T.e.
noAWUNHUKoB 6e3 6OPTOB UMK C OAHWM BOPTOM Ha
BHYTPEHHEM KOflbLIE.

2. TexHW4YecKue XapaKTepUCTUKK

HarpesaTensHoe KoMblio M3roTaBnMBaeTcs 13

arnMUHMeBOro cnnaea.

LocTynHbl OBe pasnrUHbIe KOHCTPYKLIMK:

a) [uametp oteepctua < 200 M.
KonbLo ocHaLLeHo TpeMst pyKosTKaMu, Kak
MOKa3aHo Ha PUCYHKe.

b) [Ouametp oteepctua > 200 M.
KonbLo 0CHALLEHO hUKCUPYIOLLIUM
YCTPOWCTBOM [/ 3aNPeCcCoBKM Ha NOALLIMNHUKE
W OBYMsl pyKOATKaMK, 0BneryatoLLmm
NO3ULMOHUPOBAHME KOMbLiA.

3.

a)

b)

Mpouegypa MoHTaXKa
Ouuctute BHYyTpeHHee 1 antoMUHKWEBOE KOMbLa.

HaHecuTe Ha [OPOXKKY kaueHua
BHYTPEHHEro KoMbLia Macno Co CnemyoLLMMH
XapaKTepUCTUKaMMU:

e TennocTowkocTk, Ao 280 °C (536 °F);

° TennonpoBOAHOCTS;

* 3allWTa OT KOPPO3WK;

® BLICOKa# BA3KOCTb.

Harpeitte antommHmesoe konbLio 1o 280 °C (536 °F).
[ns oBecneyeHns NpaB1bHOM TeMMNepaTypsi
cneayeT UCNonb3oBaTh pekoMeHaoBaHHbIM SKF
TEPMOMETP, HanpUMep, BbICOKOTEXHOMNOMMYHbIM
TepMoMeTp ThermoLaser TKTL 10 npoussoacTea
SKF ¢ koHTakTHbIM gaTumkom TKDT 10.

YcTaHoBMTE antoOMUHUEBOE KOMbLIO BOKPYT
BHYTPEHHEro KoMbLa NoALIMMNHAKA W 3aXKMUTE
PYKOATKM MHCTPYMEHTa (MnK dUKCUpytoLLiee
YCTPOMCTBO). BbhkauTe HeMHOro 1 nonpodyiTe
NPOBEPHYTb MHCTPYMEHT C BHYTPEHHWUM KOMbLIOM
NOALIMMHKKA, NOKA OHO HE OTAENMUTCA OT Bana.

[nst MOHTaxa pekoMeH/yeTcst HarpeTb BHyTpeHHee
KOMbLO NOALUMMHMKA C NOMOLLbIO 3MEKTPONMIMUTKM.
3anpeLuaeTcs UCnonb3oBaTh OTKPbITLIM OrOHb,
NOCKOMbKY OH MOXET M3MEHWTL CTPYKTYPY MaTepyana.

MepeBsog, UHCTPYKLMK NO 3KCNNyaTaunu

akF



1. WA 3. BIEDR

BRI BFHFERERTHRONE., 11 a) TESHERNETEN.
PUSMIAVSAEFNU, NJFONUPRSY, XL

WENBNLEEHLIA—NEEHLI—NETY b AHRABREDRE—ERNSUTRER

FBEEL. 3
o MiEEZ280°C,
s '@%Qmﬁ

2. MRS o B,
AR ABSEIR, EMORERITHER: s SHE,
a) 3/£<200mm,

MRRBE=TFN (WX . o JEBIANIAZE280 °C,
b) 3#£>200 mm, AEBIEGININGE, BINEREEMIUN

MR E—TEABVIREE, TISIBINE BIEENH SRR,

ERHRALE, W TFREFELNFUEIN. YOSKFBYTKTL 10,

d EIENREIMENB L, BEFW (SFE
KERE) . HWERZ, RoEEpRLs
W, SAEME AN, I0EEINRLIER
TRE.

20y, BRI BNV TR T DR R0
BENE. FE2AEEN, EASTRGREIN
4543,

akF H 9



The contents of this publication are the copyright of the publisher and may not be reproduced (even
extracts) unless prior written permission is granted. Every care has been taken to ensure the accuracy
of the information contained in this publication but no liahility can be accepted for any loss or damage
whether direct, indirect or consequential arising out of the use of the information contained herein.

Le contenu de cette publication est soumis au copyright de ‘éditeur et sa reproduction, méme partielle,
est interdite sans autorisation écrite préalable. Le plus grand soin a été apporté a exactitude des
informations données dans cette publication mais SKF décline toute responsabilité pour les pertes ou
dommages directs ou indirects découlant de ['utilisation du contenu du présent document.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit unserer vorherigen schriftlichen Genehmigung gestattet.
Die Angaben in dieser Druckschrift wurden mit gréBter Sorgfalt auf ihre Richtigkeit hin Gberprift.
Trotzdem kann keine Haftung flr Verluste oder Schaden irgendwelcher Art ibernommen werden, die
sich mittelbar oder unmittelbar aus der Verwendung der hier enthaltenen Informationen ergeben.

El contenido de esta publlcacmn es propiedad de los editores y no puede reproducirse (incluso parcialmente)
sin autorizacion previa por escrito. Se ha tenido el maximo cuidado para garantizar la exactitud de la
informacion contenida en esta publicacion, pero no se acepta ninguna responsabilidad por pérdidas o darios,
ya sean directos, indirectos o consecuentes, que se produzcan como resultado del uso de dicha informacion.

La riproduzione, anche parziale, del contenuto di questa pubblicazione é consentita soltanto previa
autorizzazione scritta della SKF. Nella stesura é stata dedicata la massima attenzione al fine di assicurare
l'accuratezza dei dati, tuttavia non si possono accettare responsabilita per eventuali errori od omissioni,
nonché per danni o perdite diretti o indiretti derivanti dall'uso delle informazioni qui contenute.

0 contelido desta publicacao é de direito autoral do editor e ndo pode ser reproduzido (nem mesmo
parcialmente), a nao ser com permissao prévia por escrito. Todo cuidado foi tomado para assegurar a precisao
das informagoes contidas nesta publicagao, mas nenhuma responsabilidade pode ser aceita por qualquer
perda ou dano, seja direto, indireto ou consequente como resultado do uso das informagdes aqui contidas.
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